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CHEMIE PHARMA! LEBENS-
BIOTECH MITTEL

A MAHLEN MIT

Wer nicht wagt, der
nicht gewinnt.
Manchmal geht es
nur darum, etwas
zu wagen, was noch
nie zuvor getan
wurde - wie die
Kombination zweier
identischer
Schleifsysteme.
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NOTKER U. KLING?™

eim Kick-Off-Meeting eines
B Frewitt-Kunden in Deutsch-

land wird dariber disku-
tiert, welches Mahlverfahren man
bei der Aufbereitung von API-Pro-
dukten in einem geschlossenen
System verwenden will. Zu Beginn
sollte das Produkt stets auf ein-
und derselben Mihle gemahlen
und von dort das Mahlgut in Con-
tainer oder Fasser abgefilit wer-
den. Das System miisste nach einer
Charge im WIP- oder CIP-Verfah-
ren gereinigt werden, um auf ein
neues Produkt umzuriisten. In Ge-
sprachen und weiteren Meetings
wurden Layouts entwickelt und
neue Ansatze diskutiert, bis
schlieBlich eine verbliiffend einfa-
che Losung auf der Hand lag. Die
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anchmal erfordert es die Situation,

das Rad neu zu

— Eine andere Perspektive, neue Erkenntnisse aus
einem fremden Fachgebiet oder der Sache auf den Grund zu
gehen konnen helfen, mit einem bestehenden Produkt zu
einer originellen Losung zu gelangen.

entscheidenden Kriterien dabei:
Sicherheit und Zeit. Das System
miisste nach Beenden einer Char-
ge gereinigt, gesptlt und getrock-
net werden, um im Anschluss fur
ein neues Produkt bereit zu sein.
Auf der anderen Seite wollte man
aufgrund des regen Produktwech-
sels beim Umriisten moglichst we-
nig Zeit verlieren, ohne Zugestdnd-
nisse bei der Sicherheit zu machen.
Im Vorfeld wurde man sich dar-
iiber einig, dass die Coniwitt-150
aus dem Programm von Frewitt die
Kundenbediirfnisse am besten ab-
decken wiirde. Die Mihle bietet
eine groBe Auswahl an Sieben,
stufenlose Regelung der Rotor-
drehzahl von 400-2400 U/Min. und
einen Rotor mit rechteckigem Pro-
fil fiir die Zerkleinerung trockener
oder mit rundem Profil fir die Zer-
kleinerung feuchter Produkte.

Zwei identische Mahlsysteme

Ein mobiles System mit dem
Mahlkopf der Coniwitt-150 auszu-
riisten, hitte zu guten Mahlergeb-
nissen gefiihrt, ware aber beim
Umriisten zu langsam gewesen.
Zwei identische Systeme hinge-
gen, beide mit einem CW150-Mahl-
kopf mit einem Antriebssystem,
erwiesen sich als die ideale Lo-
sung in Sachen Zeitersparnis und
Sicherheit. Auf einer Sdule befin-
den sich ein WIP- und das An-
triebs-System Fredrive. Daran

kann der Mahlkopf angedockt wer-
den, der als Teil des ganzen Mahl-
systems auf einem fahrbaren Ge-
stell montiert ist. Der Kern des
Gangen ist das Mahlsystem, der
mobile Teil der Anlage. Der An-
dockvorgang kann sowohl mit dem
mobilen Behélter mittels der Hub-
saule, oder liber die Aktivklappe
mit automatischer Zufiihrung er-
folgen. Die Dornen zur Verriege-
lung des Systems dienen dabei zur
Zentrierung der Aktiv- und Passiv-
klappe zueinander. Uber die Aktiv-
klappe fallt Produkt kontaminati-
onsfrei in den Einlaufbehélter, der
mit einem Schauglas und einer
Niveausonde ausgeristet ist. Ein
unbeabsichtigtes Anlaufen des
Motors wird durch einen magneti-
schen Sensor verhindert, solange
der Einlauftrichter nicht korrekt
montiert ist. Im Anschluss daran
folgt die konische Siebmihle
CW150, auf welcher der Kunde
Produktchargen von max. 300kg
mahlen will. Hier kann mit Sieben
unterschiedlichster Maschenweite
trockenes und feuchtes Pulver oder
Granulat desagglomeriert und zer-
kleinert werden. Unter dem Sieb
befinden sich zwei Sonden zur
Messung der Mahlkammertempe-
ratur. Der Auslauftrichter ist mit
einem Schutzgitter im Anschluss
an die Coniwitt-150 montiert. Eine
speziell entwickelte Vorrichtung
verbindet den Auslauftrichter mit
dem Einlauftrichter und sorgt fur

einen ausgeglichenen Druck im
ganzen Mahlsystem. Damit sind
wir beim letzten
Element des mobi-
len Mahlsystems:
der Passivklappe.
Hier wird schlieB-
lich der Abfillbe-
hélter angedockt.
Der Vorteil eines
Mahlsystems in
Zwillingsausfiih-
rung liegt auf der
Hand: Wahrend
ein System in Be-
trieb ist, kann das zweite fir ein
neues Produkt vorbereitet werden.
Das richtige Sieb einsetzen oder
den richtigen Rotor wéahlen sind
nur einige der Faktoren, die es zu
beachten gilt. Ist die Charge im
ersten System beendet, erfolgt die
Reinigung. Ein Detail zeigt auf, wie
wichtig Einzelheiten sein kdnnen:
Sobald die Reinigung abgeschlos-
sen ist, werden die Sprithdiisen
mit Luft ausgeblasen, damit unter

von

groBe Partikel kdnnen mit der
Coniwitt-150 verarbeitet werden,

500 bis 1500 kg

Produkt mit einer maximalen Dichte

kénnen pro Stunde duich die Anlage
laufen.

keinen Umstdnden Wasser ins Pro-
dukt gelangt, was zu Produktstaus
fiihren kann.

Jedes der Systeme
ist mit insgesamt
acht Reinigungsdii-
sen ausgeriistet. In
der Aktivklappe, im
Einlauftrichter, im
Auslauftrichter und
in der Passivklappe
befindet sich je eine,
in der konischen Sieb-
miihle insgesamt drei
Spriihdiisen. Die Rei-
nigung des Mahlsystems kann mit-
tels einer SPS gesteuert und tiber-
priift werden. Ein Mobil-Bedienpa-
nel (HMI) befindet sich auf der
statischen S4ule. Behalter in ganz
unterschiedlicher Form und GréBe
kénnen angeschlossen werden.
Mittels einer mobilen Hubsaule
werden die Behélter aufgenommen
und auf die richtige Hohe gebracht,
um dort schliefilich ein sauberes
Andocken zu ermdéglichen.
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Nicht nur fiir Flexibilitat, auch
fiir Sicherheit ist im ganzen System
gesorgt. Die Mahlkammer ist flir
Atex II1 1 D (Zone 20) ausgelegt,
PTC-Sonden gewéhren eine kont-
rollierte Temperatur in diesem Kri-
tischen Bereich. Samtliche Kompo-
nenten, auch Zulieferteile wie die
Aktiv- und Passivklappen, erfiillen
die Atex-Richtlinien. Interne sowie
externe Atex-Zertifikate sorgen
beim Kunden intern fiir Sicherheit,
und beim Bediener zu einer Anla-
ge, die lauft und lauft...

Wer wagt, gewinnt. Das war
nicht nur zu Lebzeiten von Kolum-
bus so, auch heute geht es manch-
mal darum, sich an Unversuchtes
heranzuwagen. Im genannten Fall
hieB die Losung: zwei identische
Mahlsysteme. Das Ergebnis darf

sich sehen lassen, mit einem uner-
warteten Zeitgewinn beim Umris-
ten, mehr Flexibilitdt im Prozess
und einem System, das alle Sicher-
heitsanforderungen einer API-Pro-
duktion erfiillt.

Vakuumforderer und individuelle Systeme

fiir das hygienische und sichere Pulverhandling

EX-sichere und staubfreie Systeme zur Behdlter-/Fass-/Sack-/Big-Bag-Entleerung
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* Powtech:
Halle 1, Stand 343

* Wie ,Siebmiihle und
Dosiereinheit ver-
schmelzen"” oder ,Wie
Sie Miihlen vor
Verstopfung schiit-
zen", lesen Sie auf www,
process.de (Suchwort:
Frewitt)

POWTECH 2019

09.-11.04.2019
Nirnberg, Germany

Besuchen Sie uns!
Halle 4A | Stand 437

PowTReXi

\"/

VOLKMANN

{DEEN VORAUS

auch fiir kritische Schiittgiiter, Systeme fiirs High-Containment bis OEB 5
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